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ceramicznych . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 73
7.3.4. Usuwanie modeli z formy ceramicznej . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 76
7.3.5. Obróbka cieplna form ceramicznych . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 80

7.4. Właściwości form ceramicznych . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 80
7.4.1. Wprowadzenie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 80
7.4.2. Morfologia warstw formy ceramicznej . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 82
7.4.3. Parametry termofizyczne formy ceramicznej . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 82
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